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EMACO S88C OG S88D

BESKRIVELSE

EMACO S88 er en krympfri
reparasjonsmgrtel med hgy
klebeevne.

Tiksotropisk EMACO S88 er et
bruksklart produkt i pulverform.
Blandet med vann gir det reo-plastisk,
tyktflytende og ikke-segregerende
tiksotropisk mgrtel, med hgy
klebeevne pa stal og betong.

Tiksotropisk EMACO S88 mgrtel er

krympfri bade i fersk og herdet tilstand.

Den er ugjennomtrengelig og
seerdeles holdbar selv under meget
aggressive forhold. Tiksotropisk
EMACO S88 inneholder ikke-metallisk
tilslag og er kloridfri.

Ved reparasjoner med sprgyte- eller
puss-pafaring anbefales en tykkelse
pa opp til 40 mm i ett enkelt lag. Ved
starre tykkelser anbefales pafering i
flere lag.

Ved stop i form anbefales det a bruke
andre produkter fra gruppen Emaco til
reparasjoner (EMACO S88 til stap,
EMACO S66, EMACO SRF), idet det
henvises til de respektive tekniske
datablad.

Ved reparasjoner pa loddrette vegger
og undersider av buer anbefales
mekanisk pafaring eller pafaring ved
puss.

Det fremstilles to slags tiksotropiske
EMACO S88 (C og D). Den eneste
forskjellen er avbindings-tiden og
dermed bearbeidingstiden.
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TEKNISK DATABLAD

EMACO S88C anbefales som regel
alltid til sprayte- og pusspafaringer.
Ved lave omgivelses- og
driftstemperaturer anbefales
EMACO S88D, som fortrinnsvis bar
brukes om vinteren.

Sementblandinger bgr alltid
fuktherdes (det kan evt. pafares et
herdemiddel for & forhindre
vanndamp).

Selv uten en slik beskyttelse viser
EMACO S88C og D imidlertid ingen
krakellering eller revner som fglge
av plastisk krymp, som det normalt
skjer ved anvendelse av mgrtel, som
ikke blir beskyttet tilstrekkelig i lapet
av de forste 24 timers herding.

Klargjoering av mgrtelen
Falgende prosedyre anbefales til
korrekt blanding av EMACO S88 C
og D mortel:

 Kontroller at det tilstedeveerende
kvantum EMACO S88C eller D er
tilstrekkelig, nar det skal brukes
1900 kg EMACO S88C eller D til
fremstilling av 1 m3 martel.

*» Sorg for at alle ngdvendige
materialer (blander, trillebar, spann,
mortelskjeer osv.) er innenfor
rekkevidde.

* Kontroller de innledende trinn i
forbindelse med forberedelsen av
konstruksjonen som skal repareres,
og sgrg for, at retningslinjene i
avsnittet "Retningslinjer for
reparasjoner” er fulgt ngye.
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« Apne sekkene med EMACO S88C
eller D som skal brukes til arbeidet, litt
for blandingen begynner. Hell den
minste mengden blandevann, som
angitt i tabell 3, i blanderen. Start
blanderen og tilsett hurtig og
kontinuerlig martelen.

* Bland 3-4 minutter, etter at alt
EMACO S88C eller D er tilsatt, inntil
martelen er blandet godt og uten
klumper.

* Tilsett om ngdvendig vann (innenfor
de mengder som er angitt i tabell 3)
inntil den gnskede konsistens er
oppnadd, og bland igjen 2-3 minutter.
Vanninnholdet kan variere lett i forhold
til det som er angitt i tabell 3 avhengig
av omgivelses-temperaturen og den
relative luftfuktighet. | varme og torre
klimaer kan det vaere behov for litt
starre mengder vann, og det motsatte
gjelder for kalde og fuktige klimaer.

* Brukstid: ca. 20-30 minutter.

Det anbefales ikke & blande EMACO
S88C og D for hand for & unnga
tilsetting av for store mengder vann.
Ved sma porsjoner kan imidlertid en
drill med martelvisp anvendes.
Vannbehov ved fremstilling av
tiksotropisk Emaco S88C og D meartel.

NDUSTHIERN AS

Paferings | Anbefalt Flyt ASTM Liter vann
type konsistens | C-230* pr. sekk
Min  Maks
Sproyting | Plastisk 50% 45 50
Puss Plastisk 50% 45 50

*Merk. De tilsvarende minimale og maksimale
vannmengder ved prosent i vekt er henholdsvis
15% (min.) og 16,7% (maks.)

Temperaturens innflytelse.

Det er best a bruke EMACO S88C og
D nar omgivelsestemperaturen under

BASF
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stap er mellom +5 og +50 °C. Hvis
omgivelsestemperaturen er meget
lav (+5 og +10 °C) utvikler styrken
seg langsommere. Hvis det kreves
hoy begynnelsesstyrke, anbefales
det & bruke EMACO S88D og ta
folgende forholdsregler:

» Oppbevar sekkene med EMACO
S88D i omgivelser der de er
beskyttet mot kulde.

* Bruk varmt blandevann,

fra 30 til 50 °C.

« Start stgpingen om morgenen.

Beskytt stapen med EMACO S88D
mot kulde med vanntett dekke.

* Ikke stgp hvis temperaturen er
under 0 °C.

* Hvis omgivelsestemperaturen er
meget hay (>30 °C) er tap av
bearbeidlighet det eneste problemet.
Hvis tapet av bearbeidligheten er for
stort i relasjon til den patenkte
anvendelse, bar EMACO S88D
brukes pa et kjalig sted.

* Bruk kaldt blandevann, eller tilsett
knust is.

* Klargjer mgrtelen i den mest
kjalige perioden pa dagen.

Retningslinjer for reparasjoner.
Folgende anbefalinger og forslag
bygger pa praktiske erfaringer med
bruk av EMACO S88C og D mgrtel
til reparasjoner.

1. Klargjgring av betong/murverk
som skal pusses.

Fjern forrige betong eller martel og
sementslam med en meisel eller
hakke, og fa fram en ru overflate.
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Opphoggingen skal vaere dyp nok til at
det kan legges et lag mgrtel med en
tykkelse pa minst 10 mm. Skjeer
kantene pa fordypning og sprekker

loddrett til en tykkelse pa minst 10 mm.

Dette trinnet er meget viktig da
EMACO S88C og D krever en ru
overflate for & binde. Sandblasing av
armering er ikke nok til & gjore betong
overflaten ru, slik som det anbefales
ved korrekt pafgring av EMACO S88C
og D.

Dessuten gjores fglgende:

1.1 Rens armering for rust, eller sett
inn nye armeringsjern, hvis den gamle
armeringen ikke lenger er tilstrekkelig.

1.2 | tilfelle vanntap eller nedsiving i
over-flaten som skal behandles skal
denne nedsivingen stoppes ved
drenering og ved bruk av sement med
meget hurtig herding.

1. Rens overflaten for fett, olje og
maling, kalk og stov.

2. Plassering av armering.

Hvis det pafarte laget skal vaere
tykkere enn 20 mm, festes en sveiset
tradarmering til betongen som skal
behandles, da det skal veere et
mellom-rom mellom armeringsnettet
og overflaten. Det etterfglgende
belegget av EMACO S88C eller D skal
veere minst 10 mm over armeringen.
Hvis tykkelsen skal veere under 20
mm, er det ikke ngdvendig med
armerings-nett, forutsatt at overflaten
er gjort ru med ca. 5 mm hgye furer,
for & gi den ngdvendige fasthet for
martelutvidelsen.
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1.Vannmetting.

Etter at armeringsjernet eller —nettet
er plassert, mettes betongen eller
murverket med vann, far martelen
helles opp. Fjern overfladig vann.

4. Legging av mortelen.

Etter at EMACO S88C eller D er
blandet med vann i henhold til
retningslinjene i avsnittet
"Klargjoring av martelen”, kan
mgrtelen enten sproytes eller
pusses pa. Den endelige overflaten
kan gjares glatt etter behov med en
murerskje av tre, plast eller syntetisk
skum. Etter sproytepafaringen kan
pussing utfgres nar mgrtelen har
satt seg, dvs. nar en finger ikke
synker ned under overflaten - men
setter et lett merke.

Selv uten avsluttende beskyttelse
viser tiksotropisk EMACO S88 ingen
krakellering eller riss som faglge av
plastisk krymp, slik som det er
normalt for mgrtler som ikke er
beskyttet tilstrekkelig de forste 24
timer av herdingen.

| spesielt tarre og/eller vindfulle
omgivelser kan det allikevel veere
nedvendig med tilstrekkelig
fuktherding eller pafgring av et
herdemiddel for & forhindre
fordamping.

Bruksomrader:

* Reparasjoner av
bygningselementer (armerte eller
forspente bjelker under normal eller
eksentrisk pavirkning).
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* Reparasjon av skadede elementer. Fig. 1 Typisk gjennomsnittsstyrke for
tiksotropisk EMACO S88 ved +20°C
blandet med 16% vann.

* Reparasjon av elementer som er
utsatt for gjentatte pavirkninger.
Elastisitetmodul:

+ Vedlikeholdsarbeider i Ved 7 dagn: = 25.000 MPa
maskinindustrien, spesielt i omgivelser Ved 28 dagn: = 30.000 MPa
som inneholder mineralsk olje, Heft til betong: > 2 MPa ved 28
smgremidler osv. dager

+ Vedlikeholdsarbeider i havn- eller Glatt stal:

Ved 7 dogn: > 3 MPa

, ader.
sjgomrader Ved 28 dggn: = 4 MPa

Bruk ikke EMACO S88C og D mertel Profilert stal:
til felgende: Ved 7 dagn: > 20 MPa
_ . Ved 28 dagn: > 30 MPa
* Til presisjonsstap (bruk EMACO
S55) Kapillzer porgsitet:

30

* | kontakt med vann med en pH < 5,5.
* Til step av former bruk EMACO S88.
* Til betongslitelag (bruk EMACO

- Qrainary monal
25 i)

SFR 2 15 =
- -
Egenskaper S
EMACO S88C og S88D sine typiske $ 4 _
egenskaper hvor blandingene er utfart U6 @ i 46 G 3
med 16 % vann. Trykkstyrke (100 mm . Bl st R
kuber). Boyestrekkfasthet _ _
(40x40x160mm). Fig. 2. Porenes kumulative volum ved
. o0 EMACO S88 til stgping (malt med
. 4 o kvikksglvporgsitetsmaler)
sammenlignet med vanlig mertel med
samme flyt.

» Motstandsdyktig mot fryse/tine
veksling etter 300 sykluser rangert
mellom -20 og 6 °C, 5 % reduksjon av
E-modul observert.

g. « Sulfatresistent, ingen nedbryting er
2 observert etter magnesiumsulfat
e - 10 8 | pdvirkning, i henhold til ASTM C-88 for
<0 ot , , s 7 dagers herdet mortel.
1 7 23 20 1 2 3
Tima deyn yoers
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+ Oljemotstandsdyktig, ingen nedbryting
er observert etter neddykking i olje ved -
40 °C i 60 dager.

Forpakning.

EMACO S88 C og D faes i 25 kg
sekker. Ved gnske kan 1.000 kg big-
bag sekker skaffes.

Lagring.

Produktet ma lagres pa et tort og
beskyttet sted. Ikke bruk produktet hvis
sekkene har blitt gdelagt.
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